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0 


Vom Anmeldeamt auszufQHen 




0-1 


Internationales Aktenzeichen. 




0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und TCT 
International Application" 






04 


Formular-PCT/RO/101 PCT-Antrag 






erstellt durch Benutzung von 


PCT-EASY Version 2.92 
(aktualisiert 01.04.2003) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzeichnete beantragt, daft die 
voriiegende intemationale Anmeldung 
nach dem Vertrag Qber die 
intemationale Zusammenarbeit auf dem 
Gebiet des Patentwesens behandelt 
wird 


• 


0-6 


(Vom Anmelder gewahltes) 
Anmeldeamt 


Deutsches Patent- und Markenamt (RO/DE) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
Anwalts 


W1.1928PCT 


1 


Bezeichnung der Erfindung 


ZYT.TTJDERPAAP HMD ZYLINDER EINES 

MiJJ«UiiwC<Ar£Uu\ will/ iiiiJllwCi(\ JBiakAMAO 

OFFSETROTATIONSDRUCKMAS CHINE 


II 


Anmelder 




11-1 


Diese Person ist 


nur Anmelder 


II-2 


Anmelder fOr 


Alle Bestinnaungsstaaten mit Ausnahme von 
US 


H-4 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 

• %VU*1 mm mmW0* * \0 +tm+*m mm mm, iM« ^mmmj Wmr mmW hm* V* m± 


II-5 


Anschrift: 


Friedrich-Koenia"- Str . 4 
D- 97080 Wiirzburg 
Deutschland 


II-6 


StaatsangehQrigkeit (Staat) 


DE 


II-7 


Sitz/Wohnsilz (Staat) 


DE 


II-8 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


II-9 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


11-10 


e-mail 


kba-patent@kba-print . de 


IIM 


Anmelder und/oder Erfinder 




111-1-1 


Diese Person ist 


Anmelder und Erfinder 


M-1-2 


Anmelder tflr 


Nur US 


IIM-4 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) , 


SCHAFER, Karl, Robert 


111-1-5 


Anschrift: 


Brunnenstr. 1 
D-97222 Rimpar 
Deutschland 


HI-1-6 


Staatsangehtirigkeit (Staat) 


DE 


IIM-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 
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111-2 


Anmelder und/oder Erflnder 




111-2-1 


Diese Person ist 


Anmelder und Erf inder 


III-2-2 


Anmelder fDr 


Nur US 


NI-2-4 


Name (FAMIUENNAME, Vorname) 


WESCHENFELDER, Kurt, Johannes 


III o c 


An sen nn. 


Lerchenweg 1 

D- 97 299 Zell/Main 

Deutschland 


MI-2-6 


StaatsangehdrigkeK (Staat) 


DE 


1II-2-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 


IV-1 


An wait oder gemeinsamer Vertreter; 
oder besondere Zustellanschrift 






Die unten bezelchnete Person ist/wird 


gemeinsamer Vertreter 




hiermit bestellt, um den (die) Anmelder 




vorden Intemationalen Behorden zu 






vertreten, und zwar als: 




IV-1-1 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


1V-1-2 


Anschrift 


Patente - Lizenzen 

m* U WwUWw mm mm mm ^mmmmtmm V** 

Friedrich.-Koenicr-Str . 4 

mi mm mm ^t+*m\m* mm AW *m*m*mmmm %g wm* W» mm • m 

D- 97080 Wurzbuxg 

i^cu l» o i» j» fa i jlva 


IV-1-3 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


IV-M 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IV-1-5 


e-mail 


kba-patent@kba -print . de 


V 


Bestimmung von Staaten 




V-1 


Regionales Patent 

(andere Schutzrechtsarten oder 

Verfahren sind ggf. in Klammem nach 


AP: GH GM KE LS MW MZ SD SL SZ TZ UG ZM 




ZW und jeder weitere Staat, der 




der (den) betreffenden Bestimmung(en) 
angegeben) 


Mitgliedstaat des Harare -Protokol Is und 




Vertragsstaat des PCT ist 

EA: AM AZ BY KG KZ MD RU TJ TM und jeder 
weitere Staat, der <Mitgliedsstaat des 
Eurasischen Patentubereinkommens und 
Vertragsstaat des PCT ist 
EP: AT BE BG CH&LI CY CZ DE DK EE ES FI 
FR GB GR HU IE IT LU MC NL PT RO SE SI 
SK TR und jeder weitere Staat , der 
Mitglieds staat des Europaischen 
Patentiibereinkommens und Vertragsstaat 
des PCT ist 

OA: BF BJ CF CG CI CM GA GN GQ GW ML MR 
NE SN TD TG und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat der OAPI und Vertragsstaat 
des PCT ist 
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Nafionales Patent 

(andere Schutzrechtsarten oder 

Veriahren slnd ggf. In Wammem nach 

der (den) betreffenden Bestlmmung(en) 

angegeben) 



AE AG AL 
CA CH&LI 
ES FI GB 
JP KE KG 
MA MD MG 
PL PT RO 
TR TT TZ 



AM AT AU 
CN CO CR 
GD GE GH 
KP KR KZ 
MK MN MW 
RU SC SD 
UA UG US 



AZ BA 
CU CZ 
GM HR 
LC LK 
MX MZ 
SE SG 
UZ VC 



BB BG BR 
DK DM DZ 
HU ID IL 
LR LS LT 
NI NO NZ 
SK SL TJ 
VN YU ZA 



BY BZ 
EC EE 
IN IS 
LU LV 
OM PH 
TM TN 
ZM ZW 



ErWarung bzgl. vorsorglicher 
Bestimmungen 

Zusatziich zu den unter Punkten V-1, 
V-2 and V-3 vorgenommenen 
Bestimmungen nimmt der Anmelder 
nach Regel 4.9 Absatz b auch alle 
anderen nach dem PCT zulassigen 
Bestimmungen vor mit Ausnahme der 
nachstehend unter Punkt V-6 
angegebenen Staaten. Der Anmelder 
erklart, daG diese zusatzlichen 
Bestimmungen unter dem Vorbehalt 
einer Bestat/gung stehen und jede 
zusatzliche Besb'mmung, die vor Ablauf 
von 15 Monaten ab dem 
PrioritStsdatum nicht bestatigt wurde, 
nach Ablauf dieser Frist ais vom 
Anmelder zurOckgenommen gilt. 



Staaten, die von der Erklarung Dber 
vorsorgliche Bestimmungen 
ausgenommen werden 



KEINE 



Prioritat einer frtlheren nationalen 
Anmeldung beans prucht 
Anmeldedatum 

Nummer 

Staat 



26 Juni 2002 (26*06.2002) 

10228968.9 

DE 



Ersuchen um Erstellung eines 
Prioritatsbeleges 
Das Anmeldeamt wird ersucht, eine 
begiaubigte Abschrift der in der (den) 
nachstehend genannten Zetle(n) 
bezeichneten frOheren Anmeldung(en) 
zu erstellen und dem intemationalen 
BQro zu Gbermitteln: 



VI-1 



GewShlte Internationale 
Recherchenbehfirde 



Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 
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vm 


ErklSrungen 


Anzahl der Erklarungen 




VIIM 


Erklarung hinsichtlich der Identitat des 
Erflnders 






VlU-2 


lii Mai ui iy i nil aim luiu i uci □cicwiuyuiiy 

des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
intemationalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu emalten 






VIII-3 


Erklarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
intemationalen Anmeldedatums, die 
Prioritat einerfrOheren Anmeldung zu 
beanspruchen i 






\/llt A 


crnnaererKiarung (nur tm ninDUCK aur 
die Bestimmung der Vereinigten 
Staaten von Amerika) 


— 




Vlll-O 


crKiarung ninsicnuicn unscnauiicner 
Offenbarungen Oder Ausnahmen von 
der Neuheitsschadlichkeit 






IY 




Anzahl der Blatter 


Elektronische Datei(en) beigefQgt 


IX-1 


Antrag (fnklusive Erklarungsblatter) 


5 




IX-2 


Beschreibung 


20 




IX-3 


AnsprOche 


9 




IX-4 


Zusammenfassung 


1 


EZABST00.TXT 


IX-5 


Zeichnung(en) 


4 




IX-7 


INSGESAMT 


39 




Beigefiigte Unterlagen 


Unteriage(n) in Paplerfbrm beigefQgt 


Elektronische Datei(en) beigefQgt 




DldlL tUl .UIC OBUUIll tJIILJCi CUI II luliy 


S 




IX-17 


PCT-EASY-Diskette 




Diskette 


IX-1 9 


Nr. der Abb. der Zeichn., die mit der 
Zusammenf. verdffentlicht werden 
soil 




IX-20 


Sprache der int Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Urrterschrift des Anmelders, des 
Anwaits oder des Gemeinsamen 






X-1-1 


Name 


!£' Jl IS" 

KOEOTG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


X-1-2 


Name der unterzeichnenden Person 


i.t/ Stiel 




X-1-3 


Eigenschaft 


4.3.5. -Nr. 572/02-AV 




X-2 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwaits oder des Gemeinsamen 
Vertreters 


il. (^JZ 

KOENIG & BAUER AKTIE1 




X-2-1 


Name 


tfGESELLSCHAFT 


X-2-2 


Name der unterzeichnenden Person 


i.A. Jeschonneck 




X-3 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwaits oder des Gemeinsamen 
Vertreters 




X-3-1 


Name (FAMILIENNAME, Vorname) 


S CHAFER, Karl, Robert 
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X-4 


Unterschrlft des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 




X-4-1 


Name (FAMIUENNAME, Vomame) 


WES CHENFELDER , Kurt, Johannes 


VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 


10-1 


Datum des tatsachlichen Eingangs 
dieser Intemationalen Anmeldung 




10-2 


Zeichnung(en): 




10-2-1 


Eingegangen 




10-2-2 


Nicht eingegangen 




10-3 


Geandertes Eingangsdatum 
aufgrund nachtraglich, jedoch 
fristgerecht eingeg. Unterlage(n) 
Oder Zeichnung(en) zur 
Vervollstandigung dieser Int. 
Anmeldung 




104 


Datum des fristgerechten Eingangs 
der Berichtigung nach PCT Artikel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbeh&rde 


ISA/EP 


10-6 


Ubermittlung des 
Recherchenexemplars bis zur 
Zahlung der Recherchengebuhr 
aufgeschoben 




VOM INTERNATIONALEN BURO AUSZUFULLEN 


11-1 


Datum des Eingangs des 

Akten exemplars beim International 

Buro 
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0 


Vom Anmeldeamt auszufQIIen 




0-1 


Internationales Aktenzeichen. 




0-2 


Eingangsstempel des Anmeldeamts 





0-4 

0-4-1 


Formular - PCT/RO/101 (Anlage) 
PCTBIattfOr die 
Gebuhrenberechnuna 
erstelit durch Benutzung von 


PCT-EASY Version 2.92 
(aktualisiert 01.04.2003) 


0-9 


Aktenzeichen des An m elders oder 
Anwalts 


W1.1928PCT 


2 


Anmelder 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT , et 
al. 


12 

12-1 
12-2-1 
12-2-2 

12-3 

12-4 
12-5 
12-6 

12-7 
12-8 

12-9 

12-10 
12-11 

12-12 

12-13 

12-14 

12-15 
12-16 


Berechnung der vorgeschriebenen 
GebOhren 


Hohe der 
GebOhr/Multipfikator 


Gesamtbetr§ge (EUR) 




Obermittiungsgebuhr T 


<=> 


90 




Rfti^herchenoehOhr 9 




945 




International search to be carried out by 


Air 




Internationale Gebuhr 
GrundgebQhr 
(erste 30 Blatter) b1 


444 


Anzahl der Blatter fiber 30 


9 


ZusatzblattgebOhr (X) 


10 


Gesamtbetrag der weiteren b2 
GebOhren 


90 


b1 + b2 = B 


534 


BestimmungsgebOhren 

Anzahl der in der intemationalen 
Anmeidung vorgenommenen 
Bestimmungen 


94 


Anzahl der zu zahlenden 
BestimmungsgebOhren 
(hochstens 5) 


5 


Bestimmungsgebuhr (X) 


96 


• Gesamtbetrag der D 
BestimmungsgebOhren 


480 


PCT-EASY-GebOhrenermaBig R 
ung 


-137 


Gesamtbetrag der intemationalen 1 
GebQhr (B+D-R) 


=> | 


877 




GebQhr fOr Prioritatsbeleg 

Anzahi der beantragten 
Prioritatsbelege 


1 




GebOhr per Prioritatsbeleg (X) 


32 


Gesamtbetrag GebQhr fur p 
Prioritatsbeleg(e) 




32 




12-17 


Gesamtbetrag derzu zahlenden 
GebOhren (T+S+l+P) 




1.944 




12-19 


Zahlungsart 


Abbuchungsauf trag 
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12-20 


Anweisungen betreffend laufendes 
Konto 

Das Anmeldeamt 


Deutsches Patent- und Markenamt (RO/DE) 


12-20- 
1 


Ermachtigung, den vorstehend - 
angegebenen Gesamtbetrag der 
GebOhren abzubuchen.. 


V 


12-20- 
2 


Ermachtigung, Fehlbetrage oder 
Oberzahlungen des vorstehenden 
angegebenen Gesamtbetrages der 
GebOhren metnem laufenden Konto zu 
belasten bzw. gutzuschreiben.. 


S 


12-20- 
3 


Die Bevolimachtigung, die GebQhr fur 
PrioritStebeleg abzubuchen. 


S 


12-21 


Nummer des laufenden Kontos 


4 092 478 00 


12-22 


Datum 


21 Mai 2003 -(21.05.2003) 


12-23 


Name und Unterschrift 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


PRUFPROTOKOLL UND BEMERKUNGEN 


13-2-2 


PrOfergebnisse 
Staaten 


Griin? 

Es konnen mehr Bestimmungen vorgenommen 
werden. Die folgenden Staaten sind nicht 
bestimmt worden: BE . Bitte uberprufen. 


13-2-8 


PrOfergebnisse 
GebOhren 


Griin? 

Bitte bestatigen, da£ das 
Gebiihrenverzeichnis in der zur Zeit 
geltenden Fassung benutzt wurde 


13-2-9 


PrOfergebnisse 
Zahlung 


Grun? 

Bitte uberpriifen Sie, da£ bei dem 
gewahlten Anmeldeamt ein gultiges 
laufendes Konto auf Ihren Namen besteht 


13-2-1 
0 


PrOfergebnisse 
Anmerken 


Grun? 

Der Name der unterzeichnenden Person 
oder/und ihre Eigenschaft nicht 
angegeben. Bitte beraicksichtigen Sie, 
dafi einige Anmeldeamter fordern, daS 
diese Information zusaimaen mit der 
Unterschrift vorgefiihrt wird. 
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PRUFPROTOKOLL 



GrQn? 


Staaten 

Es konnen mehr Bestimmungen vorgenommen werden. Die folgenden Staaten sind nicht bestimmt worden: DE. 
Bltte OberprQfen. 


Grtin? 


GebQhren 

Bitte bestatigen, daB das GebQhrenverzeichnis In derzur Zelt geltenden Fassung benutzt wurde 


GrOn? 


Zahlung 

Bitte OberprOfen Sie, daB bei dem gewahlten Anmeldeamt eln gQltiges laufendes Konto auf Ihren Namen besteht 


GrOn? 


Anmerken 

Der Name der unterzeichnenden Person oder/und ihre Bgenschaft nicht angegeben. Bitte berflcksichtigen Sie, daB 
einiqe Anmeldeamter fordern, daB diese Information zusammen mit der Unterschrift vorgefDhrt wird. 



Vor Einrelchung der internationalen Anmeldung, bitte sorgfMig prufen daB: 



-die Angaben auf dem ausgedruckten Anmeldeformular richtig sind; 

-Feld Nr. X des Anmeldeformulars und Punkte 12-23 der Anlage zum Anmeldeformular unterschrieben sind; 

-alle In den Feldern Nr. VIII und IX des Antragsformulars angegebenen Bestandtelie der internationalen Anmeldung 

beigefugt sind; und, 

•die Diskette mit der PCT-EASY-Zipdatei der internationalen Anmeldung ist beigefugt und eindeutig mit "PCT-EASY", dem 
Aktenzeichen des Anmelders/Anwalts und dem Familiennamen des Anmelders beschriftet 



ACHTUNG 

Andern Sie keine Angaben auf dem Ausdruck des Anmeldeformulars. Die electronische Version der PCT-EASY Anmeldung wurde 

schreibgeschtitzt. Falls zu diesem Zeitpunktein Fehler odereine Austassung endeckt wird, mDssen Sie das zur Einreichung 
gespeicherte Formular emeut cffnen, die n6tigen Andeiungen vomehmen und das Formular alsbald emeut einreichen. Zum SchiuB 
muB von Hand durch emeutes Abspeichem des korrigierten gespelcherten Formulars auf Diskette eine NEUE Diskette zur 
Einrelchung erstellt werden. Der vorher angefertigte Ausdruck und die Einreichungsdlskette sollten zerstdrt werden, urn zu 
vermeiden, daB sie IrrtOmlicherweise ans Anmeldeamt qeschickt werden. 




Zusammenfassung 



Es wird ein Zylinder eines Dn^Bbrks einer Offsetrotationsdruckmaschine vBH^chlagen, wobei der Zylinder 
einen Umfang sowie in axialerrachtung eine L&nge aufweist, wobei die Mantelflache des Zylinders Ober die 
Lange in mindestens drei aneinandergereihte Abschnitte unterteilt ist, wobei die Mantelflache in mindestens drei 
Abschnitten jeweils mindestens eine schlitzformige Offnung aufweist, wobei mindestens zwei in zwei 
unterschiedlichen Abschnitten angeordnete Offnungen bezuglich des Umfangs des Zylinders zueinander 
versetzt angeordnet sind. Dieser Zylinder ist vorzugsweise zur Verwendung in einem aus einem 
6/2-Formzylinder und einem Obertragungszylinder bestehenden Zylinderpaar bestimmt. 



30 



2003-05-21 # Belegexe^ar 

W 1 Stand am: 2 5 Off 2004 

I f) fflgsslggfr - 
immer auf den neuesten Stand bringen! 

Beschreibung 

Zylinderpaar und Zylinder eines Druckwerks einer Offsetrotationsdruckmaschine 

Die Erfindung betrifft ein Zylinderpaar und einen Zylinder eines Druckwerks einer 
Offsetrotationsdruckmaschine gemaS dem Oberbegriff der Anspruche 1, 4, 16 oder 21. 

Aus der WO 01/39977 A1 ist ein Druckwerk einer Rotationsdruckmaschine mit 
mindestens einem Obertragungszylinder und mindestens einem Formzylinder bekannt, 
wobei der Obertragungszylinder einen Kanal zur Aufnahme eines oder mehrerer 
Drucktucher und der Formzylinder mindestens zwei in Umfangsrichtung hintereinander 
angeordnete Kanale zur Aufnahme einer oder mehrerer Druckformen aufweisen, wobei 
mindestens einer der Kanale des Formzylinders durch eine Druckform zumindestzum Teil 
bedeckt ist und wobei der zumindest zum Teil abgedeckte Kanal des Formzylinders im 
Bereich eines Kanals zur Aufnahme eines oder mehrerer Drucktucher des zusammen 
wirkenden Ubertragungszylinders abrollt. Die Druckformen konnen mit ihren Enden in 
Umfangsrichtung versetzt zueinander in verschiedenen Kanalen angeordnet sein oder der 
Formzylinder kann in axialer Richtung nebeneinander mindestens zwei Druckformen oder 
mehrere in Umfangsrichtung hintereinander angeordnete Druckformen autweisen, wobei 
im Fall von mehreren uber den gesamten Umfang angeordneten Druckformen diese mit 
ihren Enden in Umfangsrichtung auch alternierend versetzt zueinander angeordnet sein 
konnen. 

Die DE 22 20 652 A1 beschreibt eine Vorrichtung zum Befestigen von biegsamen 
Druckplatten auf dem Plattenzylinder einer Rotationsdruckmaschine, wobei die 
Vorrichtung auf derselben Achse angeordnete Spann-Klemmbackenpaare aufweist, die 
um eine zur Zylinderachse parallele, sich uber die ganze Lange des Zylinders 
erstreckende Achse schwenkbar in einem Zylinderkanal im Zylinderkorper angeordnet 
sind. Ein Spann-Klemmbackenpaar besteht aus einer Spannbacke und einer 
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Klemmbacke, wobei sowohl die Spannbacke als auch die mit ihr zusammenwirkende 
Klemmbacke urn eine zur Zylinderachse parallele Achse schwenkbar gelagert und von 
der Stimseite des Zylinders aus betatigbar ist. In dem beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel 
sind vier Spann-Klemmbackenpaare in Zylinder-Umfangsrichtung abwechselnd einmal auf 
der einen Halfte der Zylinderlange und einmal auf der anderen Halfte der Zylinderlange 
angeordnet. Zur Anpassung der Vorrichtung an Druckplatten verschiedener Formatbreiten 
ist vorgesehen, zwischen zwei benachbarten Spann-Klemmbackenpaaren ein kurzes 
Spann-Klemmbackenpaar als Verlangerungsstuck derart anzuordnen, dass es im 
Zylinderkorper mit den benachbarten Spann-Klemmbackenpaaren gekuppelt und damit in 
gleicher Weise wie die Spann-Klemmbackenpaare geschwenkt werden kann. In jedem 
Zylinderkanal sind zwei koaxial angeordnete Verbindungswellen vorgesehen, die mit 
einem in einer Halfte der Zylinderlange angeordneten Spann-Klemmbackenpaar starr 
verbindbar sind und ein Drehmoment von der zur anderen Halfte gehorenden Stimseite 
des Zylinders auf das mit den Verbindungswellen verbundene Spann-Klemmbackenpaar 
tibertragbar machen. Die Verbindungswellen sind demnach im Zylinderkanal ebenso 
schwenkbar gelagert wie das mit ihnen verbundene Spann-Klemmbackenpaar. 

Aus der DE 25 28 008 A1 ist ein Zylinderpaar einer Rotationsdruckmaschine mit einem 
6/2-Plattenzylinder und einem Drucktuchzylinder bekannt, wobei beim Plattenzylinder der 
mittlere Druckplattensatz zu den beidendig auBeren Druckplattensatzen und beim 
Drucktuchzylinder das mittlere Drucktuch gegenuber den beidendig auBeren 
Drucktuchem urn einen bewusst von 90° verschiedenen Winkel versetzt angeordnet sind. 
Die nicht abgewinkelten Enden der auf dem jeweiligen Zylinder aufliegenden Aufeuge sind 
von in breiten Zylindergruben bewegbaren Haltemitteln gehalten. Einander 
gegenuberstehende Enden von Aufzugen bilden zwischen sich einen sich uber die Breite 
dieser Aufzuge erstreckenden Spalt aus. 



Aus der DE 199 24 786 A1 ist eine Vorrichtung zum Spannen und/oder Klemmen von 
biegsamen Platten mit abgekanteten Einhangeschenkeln bekannt, welche in einen 
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Befestigungsschlitz eines die Platten tragenden Zylinders ragen, wobei der 
Befestigungsschlitz in radialer Richtung des Zylinders mit einer achsparallelen 
Zylindergrube in Verbindung steht, wobei in der Zylindergrube ein in Richtung 
Befestigungsschlitz gedffneter Basiskorper angeordnet ist, wobei innerhalb des 
Innenraums des Basiskorpers bewegbare Spann- und/oder Klemmelementevorgesehen 
sind, wobei der Basiskorper aus mehreren kurzeren miteinander kuppelbaren 
Basiskorpern bestehen kann. Der bzw. die in einer Reihe in der Zylindergrube 
angeordneten Basiskorper sind drehfest miteinander verbunden, zum Beispiel mittels 
einer Verzahnung, wobei ein erster und ein letzter der Basiskorper drehfest jeweils mit 
einem Endkuppelstuck verbunden ist, das mit seinen die Zylindergrube uberdeckenden 
Teilen an den Flanken des Zylinders zum Beispiel durch Verschraubung befestigt ist 



Aus der DE 199 61 574 A1 ist ein Zylinder einer Rollenrotationsdruckmaschine bekannt, 
wobei die Mantelflache des Zylinders uber seine Lange in aneinandergereihte Abschnitte 
unterteilt und in jedem Abschnitt eine Offnung vorgesehen ist Diese Bauart eines 
Zylinders eignet sich nicht zur Anordnung von mehreren Aufzugen auf der Mantelflache 
des Zylinders entlang von dessen Umfang. 



Aus der JP 10-071 694 A ist gleichfalls ein derartiger Einfachumfangszylinder bekannt, 
wobei der Formzylinder und der Ubertragungszylinder im Druckwerk derart angeordnet 
sind, dass ein gedffneter Abschnitt des Formzylinders auf einem geschlossenen Abschnitt 
des Obertragungszylinders abrollt und umgekehrt 

Aus der DE 198 54 495 A1 ist ein Druckwerkszylinder mit einem Kanal mit altemierend 
angeordneten an der Mantelflache geschlossenen und geoffneten Bereichen bekannt, 
wobei in die geoffneten Bereiche Laschen einer auf dem Druckwerkszylinders zu 
montierenden Druckform eingreifen. 
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Aus der DE 696 04 065 T2 ist ein Zylinder fur Druckmaschinen bekannt, wobei ein zur 
Mantelflache geoffneter Kanal mit einem an der Mantelflache bundig abschlie&enden 
Einsatzstuck verschlossen wird. 

Aus der CH 345 906 A ist ein Einfachumfang-Zylinder fur Druckmaschinen bekannt, wobei 
auf dem Zylinder in dessen Axialrichtung vier Aufzuge nebeneinander angeordnet sind, 
wobei die Aufzuge jeweils in einem zur Mantelflache des Zylinders offenen Spannkanal 
befestigt sind, wobei die Spannkanale benachbarter Aufzuge entlang des Umfangs des 
Zylinders zueinander versetzt angeordnet sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Zylinderpaar oder einen Zylinder eines 
Druckwerks einer Offsetrotationsdruckmaschine zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaS durch die Merkmale der Anspruche 1 t 4, 16 oder 21 
gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass Offnungen 
in der Mantelflache der Zylinder nur dort vorgesehen, wo sie zum Haltern der Aufzuge 
erforderiich sind. Das verringert fur die Aufzuge die Gefahr eines Bruchs beim Abrollen 
auf einem angestellten Zylinder. Durch die versetzte Anordnung der Offnungen wird 
gleichzeitig die Wirkung des Kanalschlags vermindert. Diese MalJnahmen tragen 
insbesondere bei Zylindern grolier Lange zur Laufruhe und Vibrationsarmut und damit 
auch zur Druckqualitat bei. In den Kanalen sind an zur Mantelflache der Zylinder 
geschlossenen Abschnitten preiswerte Fullelemente ohne Haltemittel fur die Aufzuge 
montagefreundlich anordenbar. Dabei sind die Fullelemente auf nahezu jede beliebige 
Lange konfektionierbar. Da Durchgangsbohrungen bei Zylindern groSer Lange nur mit 
groSem Aufwand in der erforderlichen Genauigkeit herstellbar sind, weisen die Zylinder in 
einer Ausfuhrungsvariante mindestens ein Sackloch auf, das sich unter einen in 
Axialrichtung des Zylinders auBeren geschlossenen Abschnitt erstreckt. 
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Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
Folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Zylinders mit zwei Kanalen und vier 
nebeneinander anordenbaren Aufzugen; 

Fig. 2 eine vereinfachte Darsteilung eines Druckwerks mit einem 6/2-Formzylinder und 
einem Ubertragungszylinder (Einfachumfang); 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht eines Aufeugs; 



Fig. 4 eine Teilschnittdarstellung eines Zylinders mit einem Kanal und einer darin 

angeordneten Vorrichtung zum Befestigen eines Aufzugs auf einem Zylinder; 

Fig. 5 eine ebene Abwicklung von vier nebeneinander versetzt auf einem Zylinder 
angeordneten Aufzugen; 

Fig. 6 eine vereinfachte perspektivische Ansicht eines Basiskorpers Oder Fullelements. 

In der Fig. 1 ist ein Zylinder 01 eines Druckwerks einer Rotationsdruckmaschine, 
insbesondere Offsetrotationsdruckmaschine, beispielhaft dargestellt. Dieser Zylinder 01 
kann als ein Formzylinder 01a oder als ein Ubertragungszylinder 01b ausgestaltet sein 
und kann in Umfangsrichtung mitz. B. einem Aufzug und axial, d. h. seiner Lange L nach 
mit z. B. vier Aufzugen 02a; 02b; 02c; 02d belegt werden, sodass sich vier stehende oder 
liegende Aufzuge auf dem Zylinder 01 befinden (Fig. 5). 
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Bei einem Formzylinder sind die Aufeuge vorzugsweise als plattenformige Druckfonmen 
ausgebildet. Bei einem Ubertragungszylinder handelt es sich bei den Aufzugen 
vorzugsweise um jeweils auf einer Tragerplatte aufgebrachte Gummidrucktucher, d. h. die 
Aufzuge fur den Ubertragungszylinder sind vorzugsweise als ein Metalldrucktuch 
ausgebildet. 

Das Druckwerk kann z. B. als eine 9-Zylinder-Satelliten-Druckeinheit ausgebildet sein, bei 
dem vier Paare jeweils bestehend aus einem Formzylinder 01a und einem 
Ubertragungszylinder 01b in einem Gestell vorzugsweise paarweise diametral in 
vorzugsweise gleichmaliiger Verteilung um einen gemeinsamen Gegendruckzylinder 
angeordnet sind, sodass sich durch eine Anstel lung der Zylinderpaare an den 
Gegendruckzylinder angreifende Krafte gegenseitig abstutzen, wobei die Formzylinder 
01a und Ubertragungszylinder 01b jeweils die Merkmale der hier vorgeschlagenen 
Losung aulweisen. Der Gegendruckzylinder weist vorzugsweise eine glatte, d. h. 
geschlossene Mantelflache ohne Offnungen auf. 

Gerade fur den Zeitungsdruck sind Anordnungen gunstig (Fig. 2), bei denen ein 
Formzylinder 01a in seiner axialen Richtung in einer ersten Reihe z. B. mit sechs 
plattenformigen Druckformen 02a; 02b; 02c; 02d; 02e; 02f und - in der Fig. 2 nur 
angedeutet- auf der in der Darstellung nicht zu sehenden Seite des Formzylinders 01a in 
einer zweiten Reihe z. B. mitweiteren sechs plattenformigen Druckformen 02g; 02h; 02i; 
02j; 02k; 02I belegt ist, sodass der Formzylinder 01a entiang seines Umfangs 
hintereinander jeweils zwei plattenformige Druckformen tragt Ein solcher Formzylinder 
01a rollt auf einem Ubertragungszylinder 01b ab, der z. B. axial mit drei nebeneinander 
angeordneten Gummidrucktuchern 02m; 02n; 02o belegt ist, wobei jedes 
Gummidrucktuch 02m; 02n; 02o den praktisch vollen Umfang des Ubertragungszylinders 
01b umspannt Die Gummidrucktucher 02m; 02n; 02o weisen in diesem Beispiel die 
doppelte Breite und Lange der plattenformigen Druckformen 02a bis 02I auf. Der 
insgesamt mit z. B. zwolf plattenformigen Druckformen 02a bis 02I belegte Formzylinder 
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01a und der insgesamt mit z. B. drei Gummidrucktuchem 02m; 02n; 02o belegte 
Ubertragungszylinder 01b haben hierbei vorzugsweise dieselben geometrischen 
Abmessungen bezuglich der Lange L ihres Ballens und ihres Umfangs. Die 
plattenformigen Druckformen 02a bis 02I sind mit ihren jeweiligen Enden 03; 04 auf dem 
Formzylinder 01a in zwei am Umfang z. B. urn 180° versetzten Kanalen 11; 12 befestigt, 
wohingegen die jeweiligen Enden 03; 04 der Gummidrucktucher 02m; 02n; 02o in 
mindestens einem Kanal 11' gehalten sind. Der Formzylinder 01a und der 
Ubertragungszylinder 01b sind im Druckwerk derart angeordnet, dass ihre jeweiligen 
Kanale 11; 11* aufeinander abrollen. Der Vollstandigkeit halber wird angemerkt, dass der 
Formzylinder 01a auch mit als Panoramadruckplatten ausgebildeten Aufzugen belegt sein 
kann, sodass jede plattenformige Druckform jeweils 2 Druckbildseiten enthalt. in diesem 
Fall beziehen sich die in der Fig. 2 fur die Aufzuge vergebenen Bezugszeichen 02a bis 02! 
auf die Druckbildseiten, wobei die Druckbildseiten 02a; 02b bzw. 02c; 02d bzw. 02e; 02f 
bzw. 02g; 02h bzw. 02i; 02j bzw. 02k; 02I jeweils auf einer Panoramadruckplatte 
angeordnet sind. Jede Druckbildseite kann z. B. einer Zeitungsseite entsprechen. 
Vorteilhaft ist eine Anordnung von sechs in Axialrichtung des Formzylinders 01a 
nebeneinander angeordneten Zeitungsseiten. 



Wenn nun, wie spater noch beschrieben wird, Aufzuge in Umfangsrichtung des Zylinders 
zueinander versetzt angeordnet werden, bedeutet das im Fall einer Verwendung von 
Panoramadruckplatten, dass nicht die einzelnen Druckseiten, sondern die auf der 
Mantelflache 13 des Zylinders 01a zu befestigenden, jeweils aus zwei Druckseiten 
bestehenden Panoramadruckplatten zueinander versetzt angeordnet sind. Urn eine 
versetzte Anordnung von Aufzugen zu ermoglichen, mussen bei einem Zylinder mit zwei 
Kanalen die Aufzuge entweder den Zylinder umfangsmaBig voll umspannen, wobei beide 
Enden desselben Aufeugs im selben Kanal und die Enden eines benachbarten Aufzugs in 
dem anderen Kanal befestigt sind, Oder es sind im Zylinder mehr als zwei Kanale 
vorgesehen, so z. B. vier Kanale, die jeweils urn 90° zueinander versetzt angeordnet sind, 
sodass jeweils z. B. zwei Aufeuge umfangsmaBig hintereinander anordenbar sind, wobei 
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die Enden jedes Aufzugs in zwei unterschiedlichen, jeweils um 180° versetzten Kanalen 
befestigt werden und benachbarte Aufzuge in den dazu um 90° versetzten Kanalen 
befestigt sind. 

DerZylinder 01; 01a; 01b hat einen Durchmesser D1 von beispielsweise 160 mm bis 
340 mm, vorzugsweise zwischen 280 mm und 300 mm. Die axiale Lange L des Ballens 
des Zylinders 01, 01a; 01b liegtz. B. im Bereich zwischen 1200 mm und 2400 mm, 
vorzugsweise zwischen 1900 mm und 2300 mm (Fig. 1). Eine plattenformige Druckform 
bzw. eine Tragerplatte fur ein Gummidrucktuch besteht i. d. R. aus einem biegsamen, 
aber ansonsten formstabilen Material, z. B. aus einer Aluminiumlegierung, und weist zwei 
gegenuberliegende, im oder am Zylinder 01; 01a; 01b zu befestigende Enden 03; 04 mit 
einer Materialstarke M von z. B. 0,2 mm bis 0,4 mm, vorzugsweise 0,3 mm auf, wobei 
diese Enden 03; 04 zur Ausbildung von Einhangeschenkeln 06; 07 jeweils entlang einer 
Biegelinie 08; 09 bezogen auf die gestreckte Lange I des Aufzugs 02a bis 02o um einen 
Winkel a; p zwischen 40° und 140°, vorzugsweise 45°, 90° oder 135° abgekantet sind 
(Fig. 3). Wenn in Umfangsrichtung des Zylinders 01b nur ein einziger Aufzug 02m bis 02o 
aufgebracht ist, entspricht die L§nge I des Aufzugs 02m bis 02o nahezu der L3nge des 
Umfangs des Zylinders 01b. 

In dem in der Fig. 1 gezeigten Beispiel, an dem sich im folgenden die Erlauterung der 
Erfindung ohne Einschrankung auf diese Ausfuhrungsform orientiert, sind im Zylinder 01 
ein erster Kanal 11 und ein zweiter Kanal 12 vorgesehen, wobei sich beide Kanale 11; 12 
durchgangig in Richtung der Lange L des Zylinders 01 erstrecken und in Richtung von 
dessen Umfang z. B. um einen 180° umspannenden Kreisbogen versetzt zueinander 
angeordnet sind. Zur Vermeidung von Unwucht des im Druckwerk rotierenden Zylinders 
01 ist es vorteilhaft, die Kanale 11; 12 aquidistant, d. h. in gleichen Abstanden zueinander 
anzuordnen. Eine Variante zu der in der Fig. 1 gezeigten Anordnung mit durchgangigen 
Kanalen 1 1 ; 12 besteht darin, wenn sich wenigstens einer der Kanale 1 1 ; 12 nur uber ein 
Teilstuck von der Lange L des Zylinders 01 erstreckt, wobei dieses Teilstuck nicht 
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notwendigerweise am Rand der Mantelflache 13 des Zylinders 01 angeordnet sein muS, 
sondern sich zwischen den Stirnseiten des Zylinders 01 auch im Innenbereich der 
Mantelflache 13 des Zylinders 01 befinden kann. Aus fertigungstechnischen und 
praktischen Grunden ist es jedoch vorteilhaft, auch einen sich nur uber ein Teilstuck von 
der Lange L des Zylinders 01 erstreckenden Kanal 1 1; 12 mit einer Stirnseite des 
Zylinders 01 zu verbinden, sodass sich der nicht durchgangige Kanal 11; 12 unter einen 
zur Mantelflache des Zylinders geschlossenen Abschnitt erstreckt. Wenn in dem in der 
Fig. 2 gezeigten Beispiel eines 6/2-Formzylinders 01a die Kanale 11; 12 z. B. im Abschnitt 
B, in dem die Aufzuge 02c; 02d; 02i; 02j befestigt sind, in der Mantelflache 13 eine zu den 
Kanalen 11; 12 fuhrende Offnung 14 aufweisen, konnen die Kanale 11; 12 bis zu einer 
Stirnseite des Formzylinders 01a entweder durch den Abschnitt A oder C hindurchfuhren. 
Die Kanale 11; 12 sind in diesem Fall als Sacklocher ausgebildet, die an einer Stirnseite 
des Zylinders 01a; 01b z. B. zur Montage einer Haltevorrichtung fur die Aufzuge offen sind 
und die sich uber einen oder auch zwei benachbarte Abschnitte A; B; C des Zylinders 
01a; 01b erstrecken. Auf die genannten Abschnitte A; B; C wird im Folgenden noch naher 
eingegangen. Die sich in Axialrichtung des Zylinders 01a; 01b erstreckende Breite der 
Abschnitte A; B; C wird vorzugsweise durch die Breite der Aufzuge 02m; 02n; 02o auf 
dem Obertragungszylinder 01b definiert. 

Beide Kanale 11; 12 sind im Inneren des Zylinders 01 in einem Abstand a von z. B. 4 mm 
bis 10 mm, vorzugsweise 6 mm unter dessen Mantelflache 13 als eine vorzugsweise 
kreisrunde Bohrung durch den Zylinder 01 ausgefuhrt und weisen jeweiis einen 
Durchmesser D2 von z. B. 25 mm bis 50 mm, vorzugsweise 30 mm auf. Das Verhaltnis 
der Durchmesser D1; D2 vom Zylinder 01 zum Kanal 1 1; 12 liegt damit vorzugsweise bei 
10:1. Wenn die Querschnittsfiache der Kanale 11; 12 nicht kreisrund ist, liegt das 
Verhaltnis derQuerschnittsflachen vom Zylinder 01 zu einem der Kanale 11; 12 
vorzugsweise bei 100:1, sodass die Querschnittsfiache der Kanale 11; 12 vergleichsweise 
gering zu derjenigen des Zylinders 01 ist. 
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In dem in der Fig. 1 gezeigten Beispiel sind beide Kanale 11; 12 in ihrer Langsrichtung in 
so viele Abschnitte A; B; C; D aufgeteilt, wie Aufzuge 02a; 02b; 02c; 02d auf der 
Mantelflache 13 des Zylinders 01 nebeneinander anordenbar sind, wobei die 
abschnittsweise Einteilung der Mantelflache 13 derjenigen der Kanale 11; 12 entspricht. 
Die Kanale 11; 12 weisen in einigen ihrer Abschnitte A; B; C; D eine schmale, 
schlitzformige Offnung 14 zur Mantelflache 13 des Zylinders 01 auf (Fig. 5). Es ist 
vorteilhaft, wenn sich in Umfangsrichtung des Zylinders 01 mit Bezug auf denselben 
Abschnitt A; B; C; D ein mit einer Offnung 14 versehener Kanal 11 mit einem zur 
Mantelflache 13 des Zylinders 01 geschlossenen Kanal 12 abwechselt Damit ergibt sich 
bezuglich der Kanale 11; 12 sowohl in Umfangsrichtung als auch in Langsrichtung des 
Zylinders 01 eine alternierende Anordnung von Offnungen 14 in den Abschnitten A; B; C; 
D. 

Die Schlitzweite S der Offnung 14 betragt weniger als 5 mm und liegt vorzugsweise im 
Bereich von 1 mm bis 3 mm (Fig. 4). 

Wie die Fig. 5 erkennen laBt, entspricht in diesem Beispiel die Anzahl der in jedem Kanal 
11; 12 in Langsrichtung nebeneinander angeordneten, mit einer Offnung 14 versehenen 
Abschnitte A; B; C; D der Halfte der auf der Lange L des Zylinders 01 versetzt 
nebeneinander angeordneten Aufzuge 02a; 02b; 02c; 02d. Falls die Mantelflache 13 des 
Zylinders 01 in Umfangsrichtung nebeneinander mit mehr als einem Aufzug belegt ist, 
sind auch mehr als zwei, jeweils in einem bestimmten Kreisbogen beabstandete Kanale 
Oder Teilstucke von Kanalen vorgesehen und es ergeben sich durch die groliere Anzahl 
von Aufzugen komplexe Belegungsanordnungen auf der Mantelflache 13 des Zylinders 
01. 

In diesem Beispiel wurde die Anzahl der Aufzuge 02a; 02b; 02c; 02d und Abschnitte A; B; 
C; D der Einfachheit halber jeweils zu vier gewahlt, wobei hierjeder Abschnitt A; B; C; D 
% der Lange L des Zylinders 01 aufweist. Wie die Fig. 5 in einer abgewickelten 
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Darstellung der Mantelflache 13 des Zylinders 01 andeutet, sind alle Aufzuge 02a; 02b; 
02c; 02d auf der Mantelflache 13 des Zylinders 01 in axialer Richtung nebeneinander und 
die Aufzuge 2b und 02d derart versetzt zu den Aufzugen 2a und 2c angeordnet, dass 
diese Aufzuge 2b und 02d die Abschnitte B und D des Kanais 12 uberdecken, 
wohingegen die Aufzuge 2a und 2c die Abschnitte A und C des Kanais 11 uberdecken. 
Der Kanal 1 1 weist nur in den Abschnitten B und D eine Offnung 14 zur Mantelflache 13 
f des Zylinders 01 auf, wahrend der Kanal 12 in den Abschnitten A und C jeweils eine 
entsprechende Offnung 14 besitzt Die Aufzuge 02a; 02b; 02c; 02d umspannen in diesem 
Beispiel jeweils den gesamten Umfang des Zylinders 01. Somit sind die Enden 03; 04 der 
Aufzuge 02a; 02c im selben Kanal 12 befestigt, wohingegen die Enden 03; 04 der 
Aufzuge 02b; 02d im anderen Kanal 11 befestigt sind. Jeder Aufzug 02a; 02b; 02c; 02d 
uberdeckt mithin in jedem Abschnitt A; B; C; D einen der beiden Kanale 11; 12, wahrend 
er mit seinen beiden Enden 03; 04 im anderen Kanal 11; 12 befestigt ist. In diesem 
Beispiel ist mit Bezug auf eine quer durch alle Abschnitte A; B; C; D und auf der 
Mantelflache 13 des Zylinders 01 parallel mit einem Kanal 1 1; 12 verlaufenden Linie, 
deren Lage durch die Lage eines Kanais 1 1; 12 vorgegeben ist, jeder Abschnitt mit einer 
Offnung 14 von einem zur Mantelflache 13 des Zylinders 01 geschlossenen Abschnitt 
benachbart. Entlang dieser Linie fluchten die in die Mantelflache 13 des Zylinders 01 
eingebrachten Offnungen 14 miteinander. 

Die an den Enden 03; 04 jedes Aufzugs 02a bis 02o angeformten Einhangeschenkel 06; 
07 werden in die jeweilige Offnung 14 eingefuhrt Es ist vorteilhaft, jeweils einen 
Einhangeschenkel 06 jedes Aufzugs 02a bis 02o an einer ersten Wandung 17 
formschlussig einzuhangen, wobei sich diese erste Wandung 17 von einer in 
Produktionsrichtung P des Zylinders 01; 01a; 01b vorlaufenden Kante 16 der Offnung 14 
zum Inneren des Kanais 11'; 11; 12 erstreckt. Der an einem Ende 03 des Aufzugs 02a bis 
02o angeformte Winkel a entspricht vorzugsweise dem Winkel a, der sich zwischen 
dieser ersten zum Inneren des Kanais 11'; 11; 12 erstreckenden Wandung 17 und einer 
gedachten, auf der Offnung 14 aufliegenden Tangente T.ergibt. Auch der andere 
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Einhangeschenkel 07 jedes Aufeugs 02a bis 02o ist an einer zweiten Wandung 19 
anlegbar, wobei sich diese zweite Wandung 19 von einer in Produktionsrichtung P des 
Zylinders 01; 01a; 01b nachlaufenden Kante 18 derOffnung 14 zum Inneren des Kanals 
1 V; 1 1; 12 erstreckt. Wiederum entspricht der an einem Ende 04 des Aufeugs 02a bis 02o 
angeformte Winkel p vorteilhafterweise dem Winkel p, der sich zwischen dieser zweiten 
zum Inneren des Kanals 11'; 11; 12 erstreckenden Wandung 19 und einer gedachten, auf 
der Offnung 14 aufliegenden Tangente T ergibt (Fig. 3 und Fig. 4). 

Wie in Fig. 4 dargestellt, ist zur Befestigung der Aufzuge 02a bis 02o auf der Mantelflache 
13 des Zylinders 01; 01a; 01b in denjenigen Abschnitten A; B; C; D des Kanals 11'; 11; 
12, die zur Mantelflache 13 eine Offnung 14 aufweisen, eine Haltevorrichtung 
vorgesehen, wobei die Haltevorrichtung z. B. zumindest aus einem Haltemittel 21, z. B. 
einem Klemmstuck 21, und einem Federelement 22 besteht. Der in die Offnung 14 
eingefuhrte Einhangeschenkel 07 (Fig. 3) am nachlaufenden Ende 04 der Aufzuge 02a 
bis 02o wird vorzugsweise an der zweiten Wandung 19 der Offnung 14 angelegt und dort 
von dem Klemmstuck 21 durch eine vom Federelement 22 auf das Klemmstuck 21 
ausgeubte Kraft F angedruckt. Zum Losen der Klemmung ist im Kanal 11 f ; 11; 12 ein 
Stellmittel 23 vorgesehen, welches bei seiner Betatigung der vom Federelement 22 auf 
das Klemmstuck 21 ausgeubten Kraft F entgegenwirkt und das Klemmstuck 21 von der 
zweiten Wandung 1 9 der Offnung 14 wegschwenkt. 

Zur leichteren Montage der Haltevorrichtung im Kanal 11'; 11; 12 ist vorgesehen, die 
vorzugsweise zumindest aus einem Klemmstuck 21 und einem Federelement 22 
bestehende Haltevorrichtung in einem Basiskorper 24 anzuordnen, wobei dieser 
Basiskorper 24 vorzugsweise im Wesentlichen als ein zylindrischer Hohlkorper 
ausgestaltet ist, dessen AuGendurchmesser D3 geringfugig geringer als der Durchmesser 
D2 eines Kanals 11*; 11; 12 ist und der sich aufgrund seiner Gestaitung im Kanal 11; 11; 
12 abstutzt, wobei das Klemmstuck 21 im Inneren Oder am Grund 27 dieses Basiskorpers 
24 schwenkbar gelagert ist. Es ist vorteilhaft, die Abstutzung des Basiskorpers 24 im 
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Kanal IT; 11; 12 mit einer Verdrehsicherung des Basiskorpers 24 zu kombinieren, indem 
beispielsweise am Basiskorper 24 ein Anschlag angeformt ist, der sich z. B. im Kanal 11'; 
1 1 ; 12 oder an einer der zu den Kanten 16; 18 der Offnung 14 erstreckenden Wandungen 
17; 19 abstutzt. Aufgrund der beachtlichen Langen der Abschnitte A; B; C; D, die jeweils 
zudem in Abhangigkeit von der Lange L des Ballens des jeweiligen Zylinders 01; 01a; 01b 
in ihrem MaS variieren, ist zur einfacheren Anpassung an jede fur sie erforderliche Lange 
vorgesehen, die fur jeden Abschnitt A; B; C; D erforderlichen Basiskorper 24 nicht 
einstiickig auszufuhren, sondern den Basiskorper 24 als ein im Vergleich zu den Langen 
der Abschnitte A; B; C; D kurzes Teilstuck mit der Lange 11 zu fertigen, wobei dann 
mehrere gleichartige Basiskorper 24 im Kanal 1 T; 1 1 ; 12 fur die erforderliche Lange der 
Abschnitte A; B; C; D aneinandergereiht werden. Jeder Basiskorper 24 kann fur seine 
vorzugsweise formschlussige Verbindung stirnseitig mit einer Nut-Feder-Verbindung 28; 
29 oder Steckverbindung versehen sein. Die Lange 11 des als ein Teilstuck gefertigten 
Basiskorpers 24 kann z. B. zwischen 30 mm und 100 mm liegen und vorzugsweise 
60 mm betragen (Fig. 6). 

In den Abschnitten A; B; C; D, in denen eine Haltevorrichtung zum Befestigen eines 
Einhangeschenkels 06; 07 von einem der Aufzuge 02a bis 02o nicht benotigt wird, d. h. 
i. d. R. in den Abschnitten A; B; C; D ohne Offnung 14, ist die Einbringung eines mit einer 
Haltevorrichtung versehenen Basiskorpers 24 in den Kanal 11'; 11; 12 weder erforderlich 
noch wirtschaftlich. Fur diese Abschnitte A; B; C; D sind Fullelemente 26 vorgesehen, die 
in ihrer auBeren Kontur derjenigen der Basiskorper 24 ahneln konnen, wobei die 
Fullelemente 26 in ihrem Inneren jedoch keine Haltevorrichtung aufweisen und damit 
kostengunstiger sind (Fig. 6). Auch die Fullelemente 26 sind bezogen auf die Lange der 
Abschnitte A; B; C; D vorzugsweise als vergleichsweise kurze Teilstiicke mit einer Lange 
12 ausgefuhrt, wobei die Lange 12 ebenso wie die Lange 11 der Basiskorper 24 z. B. 
zwischen 30 mm und 100 mm liegen und vorzugsweise 60 mm betragen kann. Damit sind 
in jedem Abschnitt A; B; C; D eines Kanals 11*; 11; 12 vorzugsweise Gruppen von etwa 
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funf bis sechs Basiskorpern 24 Oder Fullelementen 26 angeordnet, wobei diese Gruppen 
wiederum alternierend angeordnet sind, 

Es ist von Vorteil, die Fullelemente 26 derart auszugestalten, dass sie durch einen 
einfachen Bearbeitungsschritt, z. B. durch Schneiden oder Sagen, auf jede beliebige 
Lange kurzbar sind. Die Basiskorper 24 sowie die Fullelemente 26 sind vorzugsweise aus 
einem Kunststoff als ein SpritzgieSteil oder aus einem anderen leicht bearbeitbaren 
Werkstoff gefertigt. Es ist vorgesehen, liberal! in denjenigen Abschnitten A; B; C; D im 
Kanal 11; 12 Fullelemente 26 aneinandergereiht anzuordnen, die geschlossen sind, d. h. 
die zur Mantelflache 13 des Zylinders 01; 01a, 01b keine Offnung 14 aufweisen. Urn die 
einzelnen Fullelemente 26 miteinander zu verbinden bzw. jeweils ein erstes oder letztes 
Fullelement 26 in einer Reihe von mehreren Fullelementen 26 mit einem im selben Kanal 
11; 12 angeordneten Basiskorper 24 zu verbinden, konnen die Fullelemente 26 an ihrer 
Stirnseite 32 dieselbe Nut-Feder-Verbindung 28; 29 oder Steckverbindung aufweisen wie 
die Basiskorper 24. Um das Fullelement 26 bezuglich seiner Verbindbarkeit mit anderen 
Fullelementen 26 oder Basiskorpern 24 nach einer Kurzung in seiner Lange 12 
funktionsfahig zu erhalten, ist die in ihm eingebrachte Nut 28 mit einer Lange 13 uber 
einen groBen Teil der Lange 12 des Fullelements 26 ausgefuhrt, wobei die Lange 13 bis zu 
70% von der Lange 12 betragen kann. 

Als Stellmittel 23 fur die Haltevorrichtung in den Basiskorpern 24 ist vorzugsweise ein mit 
einem Druckmittel, z. B. Druckluft, beaufschlagbarer Schlauch vorgesehen, der im Kanal 
11'; 11; 12 vorteilhafterweise durchgangig von einer zur anderen Stirnseite des Zylinders 
01; 01a; 01b verlegbar ist Zumindest wird der Schlauch, d. h. das Stellmittel 23 dort 
verlegt, wo ein Klemmstuck 21 zu betatigen ist. Das Stellmittel 23 fur die Haltevorrichtung 
ist somit vorzugsweise ferngesteuert betatigbar, insbesondere pneumatisch, sodass die 
Haltevorrichtung von einer geschlossenen Betriebsstellung, in der sie mindestens ein 
Ende 03; 04 von einem der Aufziige 02a bis 02f; 02g bis 02I; 02m; 02n; 02o halt, in eine 
geoffnete Betriebsstellung wechselt. 
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Es ist vorteilhaft, auch die Fullelemente 26 als einen im Wesentlichen zylindrischen 
Hohlkorper auszugestaiten. Bei dieser Ausgestaltung weisen sowohl die Basiskorper 24 
als auch die Fullelemente 26 ein Durchgangsloch 31 auf, durch das bei einer 
Aneinanderreihung der Basiskorper 24 und Fullelemente 26 im selben Kanal 1 1; 12 der 
Schlauch hindurchgefuhrt werden kann. Insbesondere wenn das Durchgangsloch 31 in 
den Basiskdrpern 24 und Fullelementen 26 autiermittig angeordnet Oder bezuglich einer 
durch ihren jeweiligen Mittelpunkt 0 verlaufenden Linie Sy, wobei der Mittelpunkt O und 
die durch ihn verlaufende Linie Sy in derselben Querschnittsebene X-X liegen, 
unsymmetrisch ausgestaltet ist, kann die Nut-Feder-Verbindung 28; 29 oder 
Steckverbindung durch ihre Anordnung und Formgebung dazu genutzt werden, die 
Basiskorper 24 und Fullelemente 26 sowohl untereinander als auch zueinander mit ihrem 
Durchgangsloch 31 fluchtend aneinanderzureihen. Wenn die Basiskorper 24 im Kanal 11; 
12 verdrehsicher angeordnet sind, wird durch die formschlussige Verbindung aller im 
selben Kanal 11; 12 angeordneten Basiskorper 24 und Fullelemente 26 auch eine 
ausreichende Verdrehsicherung der Fullelemente 26 erreicht. Notigenfalls kann auch an 
den Fullelementen 26 dieselbe Verdrehsicherung angeformt sein wie an den Basiskdrpern 
24. Ein durchgangig von einer zur anderen Stirnseite des Zylinders 01; 01a; 01b 
angeordnetes Stellmittel 23 gestattet es, die Haltevorrichtung in mehreren Basiskorpern 
24, die im selben Kanal 11'; 11; 12 angeordnet sind, gleichzeitig und gemeinsam zu 
betatigen. Es ist vorteilhaft sicherzustellen, dass zumindest alle Haltevorrichtungen, die im 
selben Abschnitt A; B; C; D eines Kanals 11'; 11; 12 angeordnet sind, gfeichzeitig und 
gemeinsam betatigt werden konnen. Diese Ausgestaltung fuhrt dazu, dass in 
unterschiedlichen Abschnitten A; B; C; D angeordnete Haltevorrichtungen abschnittsweise 
betatigbar sind und damit unabhangig voneinander ihre geoffnete Betriebsstellung oder 
ihre geschlossene Betriebsstellung aufweisen. Aufziige 02a bis 02o in unterschiedlichen 
Abschnitten A; B; C; D konnen somit einzeln und unabhangig voneinander gehalten und 
gelost werden. 
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In einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel ist zumindest das Stellmittel 23 als eine Spindel 
ausgebildet, z. B. als eine Exzenterspindel, die in den Kanalen 11'; 11; 12 angeordnet ist. 
Gegebenenfalls kann auch ein Klemmstuck 21 direkt an der Spindel angeformt oder mit 
dieser verbunden sein. Mit einem von einer Stirnseite des Zylinders 01a; 01b auf die 
Spindel ausgeubten Drehmoment konnen eine oder mehrere Haltevorrichtungen in den 
Kanalen 11 c ; 11; 12 betatigtwerden. Beispielsweise kann sich eine Spindel von einer 
Stirnseite des Zylinders 01a; 01b im Kanal 11'; 11; 12 durch einen am Rand des Zylinders 
01; 01a; 01b angeordneten Abschnitt A oder C (Fig. 2), der in dem betreffenden Kanal 
11'; 11; 12 keine Offnung 14 zur Mantelflache 13 des Zylinders 01a; 01b aufweist, 
erstrecken und eine Haltevorrichtung im Abschnitt B, der in dem betreffenden Kanal 11'; 
11; 12 zur Mantelflache 13 des Zylinders 01a; 01b eine Offnung 14 aufweist, betatigen, 
wobei mit diesem Abschnitt B sowohl der als Sackloch ausgebildete Kanal 11 f ; 11; 12 als 
auch das in diesem Kanal 11'; 11; 12 angeordnete Stellmittel 23 bzw. die Spindel enden. 
Auch kann vorgesehen sein, dass im selben Kanal 11'; 11; 12 z. B. in den Abschnitten A 
und C jeweils von der Stirnseite des Zylinders 01a; 01b betatigbare Spindeln eingefuhrt 
sind, wobei diese Abschnitte A; C jeweils eine Offnung 14 zur Mantelflache 13 des 
Zylinders 01a; 01b aufweisen, wohingegen im Abschnitt B weder eine Offnung 14 noch 
ein Kanal 11'; 11; 12 oder ein Stellmittel 23 bzw. eine Spindel vorgesehen sind. Bei einem 
Zylinder 01; 01a; 01b mit mehr als drei Abschnitten A; B; C in dessen Axialrichtung kann 
ein als Sackloch ausgebildeter Kanal 11'; 11; 12 auch einen nicht unmittelbar an einem 
Rand des Zylinders 01; 01a; 01b liegenden, zur Mantelflache 13 geschlossenen Abschnitt 
B; C untertunneln. 

Unabhangig davon, wie der Kanal 11* oder die Kanale 11; 12 im Zylinder 01; 01a; 01b 
ausgestaltet sind, ob sie durchgangig von einer zur anderen Stirnseite des Zylinders 01 ; 
01a; 01b sind oder nur in den jeweiligen Abschnitten A; B; C; D als Teilstucke ausgebildet 
sind, gilt gemaS der hier vorgeschlagenen Losung fur einen Zylinder 01; 01a; 01b mit dem 
Umfang U sowie der Lange L, wobei die Mantelflache 13 des Zylinders 01; 01a; 01b Qber 
die Lange L in mindestens drei aneinandergereihte Abschnitte A; B; C; D unterteilt ist, 
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dass die Mantelflache 13 in mindestens drei Abschnitten A; B; C; D jeweils mindestens 
eine schlitzformige Offnung 14 aufweist, wobei mindestens zwei Offnungen (14) eines 
Abschnitts A; B; C; D zu den Offnungen 14 eines anderen Abschnitts A; B; C; D bezuglich 
des Umfangs U des Zylinders 01; 01a; 01b zueinander versetzt angeordnet sind. Dabei 
fluchten vorzugsweise zwei in zwei unterschiedlichen Abschnitten A; B; C; D angeordnete 
Offnungen 14 miteinander. Jede Offnung 14 offnet dabei zumindest ein Teilstuck von 
einem sich unter der Mantelflache 13 des Zylinders 01; 01a; 01b erstreckenden Kanal 11'; 
11; 12. 



Unter Verwendung eines erfindungsgemafcen Zylinders 01; 01a; 01b ergibt sich z. B. ein 
Druckwerk einer Offsetrotationsdruckmaschine mit mindestens einem auf einem 
Ubertragungszylinder 1b abrollenden Formzylinder 01a, wobei der Formzylinder 01a axial 
sowie entlang seines Umfangs U z. B. mindestens zwei Aufzuge 02a bis 02I und der 
Ubertragungszylinder 1b axial z. B. mindestens zwei Aufzuge 02m bis 02o aufweist, 
wobei mindestens zwei der auf dem Formzylinder 01a in dessen axialer Richtung 
angeordneten Aufzuge 02a bis 02I entlang von dessen Umfang U zueinander versetzt 
angeordnet sind. Vorzugsweise weist der Formzylinder 01a dabei axial mindestens vier 
Aufzuge 02a bis 02I auf, wobei die Aufzuge 02a bis 02I auf dem Formzylinder 01a in 
dessen axialer Richtung paarweise zueinander versetzt angeordnet sind. Insbesondere 
kann der Formzylinder 01a axial sechs Aufzuge 02a bis 02I aufweisen, die auf dem 
Formzylinder 01a in dessen axialer Richtung paarweise zueinander versetzt angeordnet 
sind. Bei einem Druckwerk dieser Art sind die Aufeuge 02m bis 02o des 
Ubertragungszylinders 1b bezogen auf dessen Umfang U vorzugsweise so lang wie zwei 
Aufzuge 02a bis 02I des Formzylinders 01a, sodass in diesem Druckwerk ein 
Doppelumfang-Formzylinder 01a und ein Einfachumfang-Ubertragungszylinder 1b 
zusammenwirken und aufeinander abrollen. 



Es ist von Vorteil, dieses Druckwerk - wie zuvor beschrieben - als eine 9-Zylinder- 
Satelliten-Druckeinheit auszubilden. Denn ein Druckwerk mit Zylindern groBer Lange, 
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z. B. mit einer Lange bis zu 2400 mm, wobei das Druckwerk einen Formzylinder, der in 
seiner Axialrichtung nebeneinander vorzugsweise sechs Zeitungsseiten druckt, und einen 
mit dem Formzylinder zusammenwirkenden Ubertragungszylinder entsprechender Lange 
aufweist, neigt insbesondere bei hohen Rotationsgeschwindigkeiten in erheblichem MalJe 
zu storenden, die Druckqualitat beeintrachtigenden Biegeschwingungen, die durch den 
Kanalschlag zwischen dem Formzylinder und dem Ubertragungszylinder noch verstarkt 
werden. Daher ist es vorteilhaft, dass insbesondere Zylinder grolier Lange in einer 9- 
Zylinder-Satelliten-Druckeinheit eingesetzt werden, denn in einer 9-Zylinder-Satelliten- 
Druckeinheit kann sich jeder Ubertragungszylinder an einem zentralen 
Gegendruckzylinder abstutzen, wobei der Gegendruckzylinder wiederum von einem zum 
ersten Ubertragungszylinder diametral angeordneten zweiten Ubertragungszylinder 
abgestutzt wird. Der Gegendruckzylinder weist ublicherweise eine glatte, geschlossene 
Mantelflache auf, die den Ubertragungszylinder vollflachig abstiitzt. Diese Anordnung der 
in Verbindung mit einem den Kanalschlag reduzierenden Versatz des mittleren 
Gummidrucktuchs gegeniiber den beiden aufceren Gummidrucktuchern gewahrleistet ein 
hohes Mad an Schwingungsarmut, Laufruhe und damit Druckqualitat. Der mit der 
Erfindung erzielbare Vorteil besteht also insbesondere darin, dass sich auch fur Zylinder 
grower Lange ein schwingungsarmes Druckwerk ausbilden lasst, wobei am Zylinder 
vorgenommene MaBnahmen fertigungstechnisch gunstig zu realisieren sind. 
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Bezugszeichenliste 



01 Zylinder 

01a Formzylinder 

01b Ubertragungszylinder 

02a bis 02I Aufzug, Druckform, 

02m bis 02o Aufzug, Druckform, Gummidrucktuch 

03; 04 Enden 

05 

06; 07 Einhangeschenkel 

08; 09 Biegelinie 

10 

11'; 11; 12 Kanale 

13 Mantelflache 

14 Offnung 
15 

16 vorlaufende Kante 

17 ersteWandung 

18 nachlaufende Kante 

19 zweite Wandung 
20 

21 Haltemittel; Klemmstuck 

22 Federelement 

23 Stellmittel; Schlauch; Spindel 

24 Basiskorper 
25 

26 Fullelement 

27 Grund (24) 

28 Nut 
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Anspruche 



1 . Zylinderpaar eines Druckwerks einer Offsetrotationsdruckmaschine, bestehend aus 
einem Formzylinder (01a) und einem Qbertragungszylinder (01 b), 

- wobei eine axiale Lange (L) des Formzylinders (01a) und des 
Obertragungszylinders (01b) in mehrere aufeinander folgende Abschnitte (A; B; 
C; D) unterteilt ist, wobei in den Abschnitten (A; B; C; D) jeweils mindestens ein 
Aufzug (02a bis 02f; 02g bis 02I; 02m; 02n; 02o) angeordnet ist, 

- wobei der Formzylinder (01 a) und der Qbertragungszylinder (01 b) jeweils in 
unter ihrer Mantelflache (13) in Axialrichtung verlaufende Kanale (11'; 11; 12) 
mundende Offnungen (14) zum Einfuhren der Enden (03; 04) von Aufeugen (02a 
bis 02f; 02g bis 021; 02m; 02n; 02o) aufweisen, 

- wobei fur jede Druckform (02a bis 02f; 02g bis 021) mindestens eine Offnung 
(14) in den Formzylinder (01a) und fur jedes Gummidrucktuch (02m; 02n; 02o) 
mindestens eine Offnung (14) in den Qbertragungszylinder (01b) eingebracht ist, 

- wobei mindestens eine Offnung (14) des Formzylinders (01 a) auf mindestens 
einer Offnung (14) des Obertragungszylinders (01b) abrollt, 

- wobei der Qbertragungszylinder (01b) in seiner Axialrichtung nebeneinander mit 
mindestens drei Gummidrucktuchern (02m; 02n; 02o) und entlang seines 
Umfangs (U) mit einem Gummidrucktuch (02m; 02n; 02o) belegt ist, 

- wobei der Formzylinder (01 a) in seiner Axialrichtung nebeneinander mit der zum 
Qbertragungszylinder (01b) gleichen oder einer grSReren Anzahl von 
Druckformen (02a bis 02f; 02g bis 02I) und entlang seines Umfangs (U) mit zwei 
Druckformen (02a bis 02f; 02g bis 02I) belegt ist, 

- wobei die Breite einer Druckform (02a bis 02f; 02g bis 02I) der Breite eines 
Gummidrucktuchs (02m; 02n; 02o) entspricht oder sich die Breiten mehrerer 
Druckformen (02a bis 02f; 02g bis 02I) zur Breite eines Gummidrucktuchs (02m; 
02n; 02o) erganzen, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
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- die sich in Axialrichtung erstreckende Breite jeder in den Formzylinder.(01a) und 
den Obertragungszylinder (01b) eingebrachten Offnung (14) jeweils der Breite 
eines der Aufzuge (02a bis 02f; 02g bis 02I; 02m; 02n; 02o) entspricht, 

- dass die Offnungen (14) von in Axialrichtung des Obertragungszylinders (01b) 
benachbarten Abschnitten (A; B; C; D) in Umfangsrichtung urn 90° versetzt 
angeordnet sind und durch geschlossene Abschnitte (A; B; C; D) der 
Mantelflache (13) axial beabstandete Offnungen (14) miteinander fluchten, 

- und dass die Offnungen (14) von in Axialrichtung des Formzylinders (01a) 
benachbarten Abschnitten (A; B; C; D) in Umfangsrichtung urn 90° versetzt 
angeordnet sind und durch geschlossene Abschnitte (A; B; C; D) der 
Mantelflache (13) axial beabstandete Offnungen (14) miteinander fluchten. 

2. Zylinderpaar nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass zwei Offnungen (14) 
des Formzylinders (01a), in denen benachbarte aufcere Druckformen (02a; 02b; 
02g; 02h) befestigt sind, in Axialrichtung des Formzylinders (01a) mit zwei 
Offnungen (14), in denen andere benachbarte auflere Druckformen (02e; 02f; 02k; 
02I) befestigt sind, fluchten und der Formzylinder (01a) zwischen den miteinander 
fluchtenden Offnungen (14) geschlossen ist, wobei die Offnungen (14), in denen 
jeweils die mittleren Druckformen (02c; 02d; 02i; 02j) befestigt sind, zu den 
Offnungen (14), in denen die aulieren Druckformen (02a; 02b; 02e; 02f; 02g; 02h; 
02k; 02I) befestigt sind, in Umfangsrichtung des Formzylinders (01a) urn 90° 
versetzt angeordnet sind. 

3. Zylinderpaar nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass zu anderen 
Druckformen (02a; 02b; 02e; 02f; 02g; 02h; 02k; 02I) desselben Formzylinders (01a) 
in Umfangsrichtung versetzt angeordnete Druckformen (02c; 02d; 02i; 02j) im 
selben Abschnitt (B) eines zu anderen Gummidrucktucher (02m; 02o) desselben 
Obertragungszylinders (01b) versetzt angeordneten Gummidrucktuchs (02n) in 
Umfangsrichtung versetzt angeordnet sind. 



W1.1928PCT 



Austauschseite 



PCT/DE03/01845 



2004-10-22 




23 



4. Zylinderpaar eines Druckwerks einer Offsetrotationsdruckmaschine, bestehend aus 
einem Formzylinder (01a) und einem Obertragungszylinder (01b), 

- wobei eine axiale Lange (L) des Formzylinders (01a) und des 
Obertragungszylinders (01b) in mehrere aufeinander folgende Abschnitte (A; B; 
C; D) unterteilt ist, wobei in den Abschnitten (A; B; C; D) jeweils mindestens ein 
Aufzug (02a bis 02f; 02g bis 02I; 02m; 02n; 02o) angeordnet ist, 

- wobei der Formzylinder (01a) und der Obertragungszylinder (01b) jeweils in 
unter ihrer Mantelflache (13) in Axialrichtung verlaufende Kanale (11'; 1 1; 12) 
mUndende Offnungen (14) zum Einfuhren der Enden (03; 04) von Aufzugen (02a 
bis 02f; 02g bis 02I; 02m; 02n; 02o) aufweisen, 

- wobei fur jede Druckform (02a bis 02f; 02g bis 02!) mindestens eine Offnung 
(14) in den Formzylinder (01a) und fiirjedes Gummidrucktuch (02m; 02n; 02o) 
mindestens eine Offnung (14) in den Obertragungszylinder (01b) eingebracht ist, 

- wobei mindestens eine Offnung (14) des Formzylinders (01a) auf mindestens 
einer Offnung (14) des Ubertragungszylinders (01b) abrollt, 

- wobei alle in Axialrichtung aufeinanderfolgenden Offnungen (14) des 
Formzylinders (01a) miteinander fluchten und eine durchgehende Offnung (14) 
ergeben, 

- wobei der Obertragungszylinder (01b) in seiner Axialrichtung nebeneinander mit 
mindestens drei Gummidrucktuchern (02m; 02n; 02o) und entlang seines 
Umfangs (U) mit einem Gummidrucktuch (02m; 02n; 02o) belegt ist, 

- wobei die Offnungen (14) von in Axialrichtung des Obertragungszylinders (01b) 
benachbarten Abschnitten (A; B; C; D) in Umfangsrichtung urn 180° versetzt 
angeordnet sind, 

- wobei der Formzylinder (01a) in seiner Axialrichtung nebeneinander mit der zum 
Obertragungszylinder (01b) gleichen oder einer grofteren Anzahl von 
Druckformen (02a bis 02f; 02g bis 02I) und entlang seines Umfangs (U) mit zwei 
Druckformen (02a bis 02f; 02g bis 02I) belegt ist, 
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- wobei die Breite einer Druckform (02a bis 02f; 02g bis 02I) der Breite eines 
Gummidrucktuchs (02m; 02n; 02o) entspricht Oder sich die Breiten mehrerer 
Druckformen (02a bis 02f; 02g bis 02I) zur Breite eines Gummidrucktuchs (02m; 
02n; 02o) erganzen, 

dadurch gekennzeichnet, dass die sich in Axialrichtung erstreckende Breite jeder in 
den Obertragungszylinder (01b) eingebrachten Offnung (14) jeweils der Breite eines 
mit einem der Gummidrucktucher (02m; 02n; 02o) belegten Abschnitts (A; B; C; D) 
entspricht und dass in Axialrichtung des Obertragungszylinders (01b) durch 
mindestens einen geschlossenen Abschnitt (A; B; C; D) der Mantelflache (13) axial 
beabstandete Offnungen (14) miteinanderfluchten. 

5. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite 
eines Gummidrucktuchs (02m; 02n; 02o) der Breite von zwei Druckformen (02a bis 
02f; 02g bis 02I) entspricht. 

6. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Druckformen (02a bis 02f; 02g bis 02I) jeweils gleich breit sind. 

7. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Gummidrucktucher (02m; 02n; 02o) jeweils gleich breit sind. 

8. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Gummidrucktucher (02m; 02n; 02o) eine formstabile Tragerplatte aufweisen. 



9. 



Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
ein Kanal (1 1 '; 1 1 ; 1 2) als ein zu einer Stirnseite des Formzylinders (01a) oder des 
Obertragungszylinders (01b) offenes Sackloch ausgebildet ist. 
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10. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Kanal 
(11"; 11; 12) als ein zu einer Stirnseite des Formzylinders (01a) oder des 
Obertragungszylinders (01b) offenes Sackloch ausgebildet ist. 

1 1 . Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass in unter 
geoffneten Abschnitten (A; B; C; D) der Mantelflache (13) verlaufenden Abschnitten 
von Kanalen (11'; 11; 12) des Formzylinders (01a) und des Obertragungszylinders 
(01b) mindestens eine Haltevorrichtung angeordnet ist. 

12. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass in unter 
geschlossenen Abschnitten (A; B; C; D) der Mantelflache (13) verlaufenden 
Abschnitten von Kanalen (11'; 11; 12) des Formzylinders (01a) und des 
Obertragungszylinders (01b) mindestens ein Fullelement (26) ohne Haltevorrichtung 
angeordnet ist. 

1 3. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Obertragungszylinder (01b) mit einem Gegendruckzylinder zusammenwirkt. 

14. Zylinderpaar nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Gegendruckzylinder eine geschlossene Mantelflache (13) ohne Offnungen (14) 



1 5. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass das 

Zylinderpaar in vierfacher Anordnung urn einen gemeinsamen Gegendruckzylinder 
unter Bildung eines 9-Zylinder-Satelliten-Druckwerks eingesetzt ist 



aufweist. 



16. 



Zylinder (01; 01a; 01b) eines Druckwerks einer Offsetrotationsdruckmaschine, 
- wobei eine axiale Lange (L) des Zylinders (01 ; 01a; 01 b) in mehrere aufeinander 
folgende Abschnitte (A; B; C; D) unterteilt ist, 
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- wobei die Abschnitte (A; B; C; D) in ihrer sich in Axialrichtung erstreckenden 
Breite jeweiis mit mindestens einem Aufzug (02a bis 02f; G2g bis 02I; 02m; 02n; 
02o) belegt sind, 

- wobei der Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) in unter seiner Mantelflache (1 3) in 
Axialrichtung verlaufende Kanale (11*; 11; 12) mundende Offnungen (14)zum 
Einfuhren der Enden (03; 04) von Aufzugen (02a bis 02f; 02g bis 02I; 02m; 02n; 
02o) aufweist, 

- wobei fur jeden Aufzug (02a bis 02f; 02g bis 02I; 02m; 02n; 02o) eine Offnung 
(14) in den Zylinder (01; 01a; 01b) eingebracht ist, 

- wobei der Zylinder (01; 01a; 01b) in seiner Axialrichtung nebeneinander mit 
mindestens drei Aufzugen (02a bis 02f; 02g bis 02I; 02m; 02n; 02o) und entlang 
seines Umfangs (U) mit mindestens einem Aufzug (02a bis 02f; 02g bis 02I; 
02m; 02n; 02o) belegt ist, 

- wobei die Offnungen (14) von in Axialrichtung des Zylinders (01 ; 01a; 01b) 
benachbarten Abschnitten (A; B; C; D) in Umfangsrichtung versetzt angeordnet 
sind, 

- wobei in den Kanalen (1 1 '; 1 1 ; 12) eine Haltevorrichtung vorgesehen ist, wobei 
die Haltevorrichtung wahlweise eine geschlossene Betriebsstellung oder eine 
geoffnete Betriebsstellung aufweist und in ihrer geschlossenen Betriebsstellung 
mindestens ein Ende (03; 04) von einem der Aufzuge (02a bis 02f; 02g bis 02I; 
02m; 02n; 02o) halt, 

- wobei Haltevorrichtungen in verschiedenen Abschnitten (A; B; C; D) mit 
miteinander fluchtenden Offnungen (14) abschnittsweise unabhangig 
voneinander die geoffnete Betriebsstellung oder die geschlossene 
Betriebsstellung aufweisen, 

dadurch gekennzeichnet, dass durch mindestens einen geschlossenen Abschnitt (A; 
B; C; D) der Mantelflache (1 3) axial beabstandete Offnungen (14) miteinander 
fluchten, wobei sich der Zylinder (01; 01a; 01b) an einem mit ihm 
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zusammenwirkenden, eine geschlossene Mantelflache aufweisenden 
Gegendruckzylinder abstutzt. 

17. Zylinder (01; 01a; 01b) nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die sich in 
Axialrichtung erstreckende Breite jeder in den Zylinder (01; 01a; 01b) eingebrachten 
Offnung (14) jeweils der Breite mindestens eines der AufzOge (02a bis 02f; 02g bis 
02I; 02m; 02n; 02o) entspricht. 

18. Zylinder (01; 01a; 01b) nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Haltevorrichtung zur Durchfuhrung eines Wechsels von ihrer geschlossenen in ihre 
geoffnete Betriebsstellung und/oder von ihrer geoffneten Betriebsstellung in ihre 
geschlossene Betriebsstellung ein ferngesteuert betatigbares Stellmittel (23) 
aufweist. 

19. Zylinder (01; 01a; 01b) nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Stellmittel (23) pneumatisch betatigbar ist. 

20. Zylinder (01 ; 01a; 01b) nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Haltevorrichtung ihre Betriebsstellung durch einen im Kanal (11'; 11; 12) 
angeordneten mit einem Druckmittel beaufschlagbaren Schlauch wechselt. 

21 . Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) eines Druckwerks einer Offsetrotationsdruckmaschine, 

- wobei eine axiale Lange (L) des Zylinders (01 ; 01a; 01 b) in mehrere aufeinander 
folgende Abschnitte (A; B; C; D) unterteilt ist, 

- wobei die Abschnitte (A; B; C; D) in ihrer sich in Axialrichtung erstreckenden 
Breite jeweils mit mindestens einem Aufzug (02a bis 02f; 02g bis 02I; 02m; 02n; 
02o) belegt sind, 

- wobei der Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) in unter seiner Mantelflache (1 3) in 
Axialrichtung verlaufende Kanale (11'; 11; 12) mundende Offnungen (14) zum 
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Einfuhren der Enden (03; 04) von AufzQgen (02a bis 02f; 02g bis 02I; 02m; 02n; 
02o) aufweist, 

- wobei fur jeden Aufzug (02a bis 02f; 02g bis 02I; 02m; 02n; 02o) eine Offnung 
(14) in den Zylinder (01; 01a; 01b) eingebracht ist, 

- wobei der Zylinder (01; 01a; 01b) in seiner Axialrichtung nebeneinander mit 
mindestens drei Aufzugen (02a bis 02f; 02g bis 02I; 02m; 02n; 02o) und entlang 
seines Umfangs (U) mit mindestens einem Aufzug (02a bis 02f; 02g bis 02I; 
02m; 02n; 02o) belegt ist, 

- wobei die Offnungen (14) von in Axialrichtung des Zylinders (01; 01a; 01b) 
benachbarten Abschnitten (A; B; C; D) in Umfangsrichtung versetzt angeordnet 
sind, 

dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein Kanal (1V; 11; 12) als ein an einer 
Stirnseite des Zylinders (01; 01a; 01b) offenes Sackloch ausgebildet ist, wobei das 
Sackloch sich mindestens unter einen zur Mantelflache (13) geschlossenen 
Abschnitt (A; B; C; D) erstreckt. 

22. Zylinder (01; 01a; 01 b) nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass der vom 
Sackloch untertunnelte geschlossene Abschnitt (A; B; C; D) an diejenige Stirnseite 
des Zylinders (01 ; 01a; 01b) angrenzt, an der das Sackloch offen ist. 

23. Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01; 01a; 01b) als ein Formzylinder (01a) oder als ein Obertragungszylinder 
(01b) ausgebildet ist. 



24. 



Zylinder (01; 01a; 01b) nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01; 01a; 01b) als ein Obertragungszylinder (01b) ausgebildet ist. 
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25. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnungen 
(14) der Zylinder (01a; 01 b) in deren jeweiligen Umfangsrichtung eine Schlitzweite 
(S) von weniger als 5 mm aufweisen. 

26. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Zylinder 
(01a; 01b) eine axiale Lange (L) zwischen 1200 mm und 2400 mm aufweisen. 

27. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Zylinder 
(01a; 01b) einen Durchmesser (D1) zwischen 160 mm und 340 mm aufweisen. 

28. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Kanal 
(1V; 11; 12) in einem Abstand (a) von 4 mm bis 10 mm unter der Mantelflache (13) 
des jeweiligen Zylinders (01 a; 01b) angeordnet ist. 

29. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Kanal 
(11 1 ; 11; 12) als eine kreisrunde Bohrung ausgefuhrt ist. 

30. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Kanal 
(11*; 11; 12) einen Durchmesser (D2) von 25 mm bis 50 mm aufweist. 

31 . Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein als eine 
Druckform ausgebildeter Aufzug (02a bis 02I) mindestens eine Druckbildstelle 



aufweist. 



32. 



Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckform 
(02a bis 02!) als eine Panoramadruckplatte ausgebildet ist. 
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33. Zylinder (01; 01a; 01b) nach Anspruch 16 oder21, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Offnungen (14) in Umfangsrichtung des Zylinders (01; 01a; 01b) eine 
Schlitzweite (S) von weniger als 5 mm aufweisen. 

34. Zylinder (01; 01a; 01b) nach Anspruch 16 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Zylinder (01; 01a; 01b) eine axiale Lange (L) zwischen 1200 mm und 2400 mm 
aufweist. 

35. Zylinder (01; 01a; 01b) nach Anspruch 16 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Zylinder (01; 01a; 01b) einen Durchmesser (D1) zwischen 160 mm und 340 mm 
aufweist. 

36. Zylinder (01 ; 01 a; 01b) nach Anspruch 1 6 oder 21 , dadurch gekennzeichnet, dass 
jeder Kanal (11'; 11; 12) in einem Abstand (a) von 4 mm bis 10 mm unter der 
Mantelflache (13) des Zylinders (01; 01a; 01b) angeordnet ist 

37. Zylinder (01 ; 01 a; 01b) nach Anspruch 1 6 oder 21 , dadurch gekennzeichnet, dass 
jeder Kanal (11*; 11; 12) als eine kreisrunde Bohrung ausgefuhrt ist. 

38. Zylinder (01; 01a; 01b) nach Anspruch 16 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass 
jeder Kanal (11*; 11; 12) einen Durchmesser (D2) von 25 mm bis 50 mm aufweist. 

39. Zylinder (01; 01a; 01b) nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass ein als 
eine Druckform ausgebildeter Aufzug (02a bis 02I) mindestens eine Druckbildstelle 
aufweist. 

40. Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Druckform (02a bis 02I) als eine Panoramadruckplatte ausgebildet ist. 
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Zusam menf assung 

Es wird ein Zylinder eines Druckwerks einer Offsetrotationsdruckmaschine 
vorgeschlagen, wobei der Zylinder einen Umfang sowie in axialer Richtung eine Lange 
aufweist, wobei die Mantelflache des Zylinders uber die Lange in mindestens drei 
aneinandergereihte Abschnitte unterteilt ist, wobei die Mantelflache in mindestens drei 
Abschnitten jeweils mindestens eine schlitzformige Offnung aufweist, wobei mindestens 
zwei in zwei unterschiedlichen Abschnitten angeordnete Offnungen bezuglich des 
Umfangs des Zylinders zueinander versetzt angeordnet sind. Dieser Zylinder ist 
vorzugsweise zur Verwendung in einem aus einem 6/2-Formzylinder und einem 
Ubertragungszylinder bestehenden Zylinderpaar bestimmt. 
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Fig. 3 
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